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Fig. 1. Stirred Bubble Column Set up.
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Fig. 2. Effect of superficial gas velocity on fractional gas hold up
for H/D ratio of 4.

Fig. 3. Effect of superficial gas velocity on fractional gas hold up
for 1.5 % NaCl solution.

Fig. 4. Effect of stirrer speed on fractional gas hold up.

1.5% NaCl Solution

0

0.2

0.4

0.6

0.8

1

1.2

0.054 0.081 0.108 0.135 0.162 0.19 0.217 0.244 0.271

Superficial Gas Velocity (m/s)

Fr
ac

tio
na

l G
as

 H
ol

du
p

50 RPM

100 RPM

150 RPM

200 RPM

250 RPM

2% NaCl Solution

0

0.2

0.4

0.6

0.8

1

1.2

50 75 100 150 200 250

Speed of the Stirrer (RPM)

Fr
ac

tio
na

l G
as

 H
ol

du
p

50 lpm

100 lpm

150 lpm

200 lpm

250 lpm



K. Shanmugam, K. Saravanan,  V. Ramamoorthy, R.Balasubramani

117

�������������������
���������
�����
�����%�
�������
��	�

������������	�����
�
�������
����������������
������

����	�������������	�����������	������������������������
�

���!����-�������	������	������������������
������
��	�

�����������������
���������	��	�
��������
�������$���	�

��������9��-������������	������������
�����������������

�
�������
�
���
��������!	��	��
��
�������������
�
�
�

���������

������

 ���
��
������	��������	��������	����	�
�
���!
	��������
�"

	���
���

��������

�	�����������������
�������!�����������������

��

������� ����
�� 
�����
� ���� �	�� 
������� �
�� �	�!�� ��

����4���	������	����������
������!��	��	�������������

�����
�����������	�������!�����
���1

"�:�
6
�G�9�:��G���:�

6
�G�9��-

�	�����������������������������
���������
����

�!�����������������������
�����	����������
������
�
��	�

���������!�����	����
����������!�����
���	�����������

����������
�����
���
�
����
��	��#����� ���
���	�����

�	�������!�����������	�����
�
����
������������������

�������� �	�� 
���� ��� ������������ ��� �!�� ���
���	���

��������!�����	�
���
�������������	��
��������
���������

�	�� ��������	���� ���!���� �	�� ��������!	��	� �	�
���

������������	���	��#�����������
����	�����	��
�
������

���
��$������
����������	������
���������	�����
���	���

���������
���
������
����������!��	��	�������������	�

���
������	��
��������	�����������	�
���
������
����������

��� �	�� ���
������� �	�� ����������	����!������ �	�� ���


!	������������
�������!�����	������������������������


Fig. 5. Effect of concentration of NaOH solution on fractional
gas hold up.
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Fig. 6. Effect of electrolytic solutions on
fractional gas hold up compared with water.

Fig.7. Effect of H/D ratio on fractional gas hold up.
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Fig. 8. Effect of stirrer on % gas hold up for tap water/air system.
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